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Seitdem einige Branchen vor etwa einem Jahrzehnt mit der = —— ZENTRALE

digitalen Transformation begonnen haben, traten an die Stelle von ==gg, ?l"érm”ﬁ i | : : e HERAUSFORDERUNGEN

manuellen Prozessen automatisierte Systeme und altere digitale
Technologien wurden durch modernste Technologien ersetzt.

Wahrend die Marktnachfrage nach einer breiteren Palette
malkgeschneiderter, auf individuelle Kundenbedlrfnisse
zugeschnittener Produkte weiter wachst, kampfen Hersteller mit
Rohstoffknappheitundsteigendenregulatorischen Anforderungen.
EsstelltflirHerstellereinegrolle Herausforderungdar, den Durchsatz
aufrechtzuerhalten, der erforderlich ist, um diese Anforderungen
unter Wahrung von kosteneffizienten Betriebsablaufen zu erfillen.
Hersteller konnen diese Licke schlieRen, indem sie mithilfe einer
virtuellen digitalen Losung optimierte Plane fir neue Produkte,
Anlagen und Produktionsprozesse visualisieren und damit auf
kurzfristige Anderungen eingehen.

In diesem Dokument erfahren Sie mehr Uber folgende Themen:

Herausforderungen und wichtige Trends
in der Fertigung

Vorteile eines virtuellen Zwillings (,,Virtual Twin")
zur Planung und Verwaltung von Prozessen

Vorteile der Virtual Twin Experience fiir Hersteller
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Eine Vielzahl von Branchen ist stark von den Fertigungsunternehmen aus den Bereichen Transport, High-Tech und ZENTRALE
KonsumguUter abhangig. Die Bedeutung ihrer Rolle rickt sie in den Mittelpunkt von Fortschritt und Innovation in der :"NE:‘;';SF':;’_:?:S::GE"
Gesellschaft. Allerdings entstehen dadurch aufgrund neuer Umbriche auch zahlreiche Herausforderungen:

EXPLOSION DER PRODUKTVARIANTEN

Verbraucher winschen sich standig neue Arten von einzigartigen und kundenspezifischen Produkten. Fur
Hersteller ist es eine grolBe Herausforderung, mit begrenzten Produktionsanlagen und Ressourcen so viele
Produktvarianten effizient herzustellen.

VOLATILITAT VON ANGEBOT UND NACHFRAGE
Sprunghafte Entwicklungen und Veranderungen bei Angebot und Nachfrage werden Hersteller immer wieder
vor Probleme stellen. Deshalb sind Transparenz und Flexibilitdt in der gesamten Lieferkette erforderlich.

ZUNEHMENDE REGULATORISCHE ANFORDERUNGEN

Produkterlebnisse werden immer komplexer und in starkerem MaRe in unser Leben integriert. Hersteller sind
damit grolReren Anforderungen ausgesetzt, durch Einhaltung von Vorschriften und durch Zertifizierungen die
Sicherheit und Zuverlassigkeit ihrer Produkte zu gewahrleisten.

BESCHLEUNIGUNG DER INNOVATION

Hersteller missen sich an das zunehmende Innovationstempo fir Produkte anpassen. Um neue Technologien
zu entwickeln und hinzuzufligen, missen Hersteller effizientere Ablaufe entwickeln, damit sie mit Innovationen
Schritt halten.

NACHHALTIGKEIT IST EINE NOTWENDIGKEIT
Hersteller sehen sich immer haufiger mit der Erwartung konfrontiert, Produkte durch wirtschaftlich solide und
sozial verantwortliche Prozesse zu entwickeln, die die Umwelt nicht belasten und Energie und Rohstoffe schonen.

WICHTIGE TRENDS IN
FERTIGUNG UND BETRIEB

SIEBEN VORTEILE DER
VIRTUAL TWIN EXPERIENCE
IN DER FERTIGUNG

DIE VIRTUAL
TWIN EXPERIENCE

ZEITHORIZONTE

FUR INNOVATION

- Anlagenplanung

- Prozessplanung
- Fertigungsplanung

- Fertigungsdurchfiihrung

WESENTLICHE VORTEILE
DURCH DIE VIRTUAL
TWIN EXPERIENCE

UMSETZUNG DER VIRTUAL
TWIN EXPERIENCE IN
DER FERTIGUNG




Zudem hat die ,,neue Normalitat”, der sich Hersteller aufgrund von
Umbrichen der Gegenwart gegentbersehen, bestimmte Probleme
verstarkt, aufgrund derer Unternehmen bestimmte Malinahmen
ergreifen mussen:

Starkerer Akzent auf Umschulung und Sicherheit
um die Abhangigkeit von bestimmten
Schlisselkompetenzen zu vermeiden

Mehr Arbeitsautomatisierung
um Mitarbeitern Multitasking zu ermoglichen
und Kompetenzlicken zu schliel3en

Ausfallsicherheit der Lieferkette
bietet Unternehmen Optionen zur Optimierung in
wirtschaftlich schwierigen Situationen

Aufrechterhaltung der Betriebsablaufe
durch Sicherstellung von effizienten Prozessen

Flexible und agile Fertigung
damit Unternehmen in der Lage sind, sich an
Verdnderungen anzupassen

Entdecken Sie die Zukunft der nachhaltigen Fertigung und die
Moglichkeiten zu ihrer Umsetzung durch:

- Vernetzung der virtuellen und realen Welt, um verschiedene
Szenarien miteinander zu vergleichen und die Sicherheit der
Mitarbeiter zu verbessern

- Steigerung der Energieeffizienz durch Digitalisierung

- Bereitstellung von Transparenz in Echtzeit anhand von Geschafts-
und Nachhaltigkeits-KPlIs, die eine fundierte Entscheidungsfindung
ermoglichen

- Vermeidung von Ressourcenverschwendung und
Produktivitatsverlusten durch Lean Manufacturing

- Nachhaltigkeit der Produkte durch EinfGhrung einer
Kreislaufwirtschaft und Reduzierung der CO2-Emissionen
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Produkte werden von Menschen
fir Menschen entwickelt. Unsere
Produkte sind sehr personlich
in der Art und Weise, wie sie
sich in den Alltag einfigen und
diesen erleichtern.

Hersteller missen die menschliche
Erfahrung in den Mittelpunkt
ihrer Entwicklung und Produktion
stellen —in allen Branchen, von Life
Sciences bis zu Home & Lifestyle.

Mit Blick auf die , Mitarbeiter der
Zukunft” mussen Hersteller Wert
darauf legen, wie sie Top-Talente
gewinnen und an sich binden.
Die Sicherheit der Mitarbeiter hat
stets Prioritat.

WICHTIGE TRENDS IN FERTIGUNG
UND BETRIEB

Hersteller sollten auf drei wichtige Elemente achten, die
zukunftige Trends bestimmen werden:

KONNEKTIVITAT

Die Welt benotigt eine hohe
Konnektivitat-  smarte  Stadte
und Einrichtungen in denen
innovative Systeme miteinander
kommunizieren konnen.

DieEinfiUhrungvon5G-Netzwerken
wird neue Maoglichkeiten fir eine
hohere Produktionsleistung Uber
das Industrial Internet of Things
(lloT) eroffnen.

NACHHALTIGKEIT

Hersteller stehen in der
unternehmerischen und sozialen
Verantwortung zur Nachhaltigkeit,
sowohl im Betrieb als auch bei der
Entwicklung nachhaltiger Produkte.

Die explosionsartige Zunahme der
Produktinnovation erhoht die Rate
der Obsoleszenz. Unternehmen sind
gefordert, Produkte zu entwickeln,
die langlebiger sind und weniger
Energie und Ressourcen verbrauchen.

Unternehmen visieren eine
Kreislaufwirtschaft an — indem Sie
Abfall wiederverwerten, um die
Umweltbelastung zu reduzieren.
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UNBEGRENZTE SIMULATION

Den Herstellern fehlen Zeit und Ressourcen, um zu experimentieren und das Layout
ihrer Produktionsanlagen zu optimieren. Die Prozesse sind oft auf altere, etablierte
Methoden beschrankt — mit nur wenig Spielraum zur Verbesserung. Mit der Virtual
Twin Experience hingegen lassen sich solche Experimente virtuell durchfihren. So
konnen Sie die beste Konfiguration bestimmen, ohne wertvolle Zeit und Ressourcen
in die Veranderung des realen Betriebs investieren zu mussen.

KONTINUIERLICHE VERBESSERUNG

DieVirtual Twin Experience erzeugteinen geschlossenen Kreislauf zwischenvirtueller
und realer Welt. Auf diese Weise konnen simulierte Ablaufe sofort und gefahrlos in
die Tat umgesetzt werden. Gleichzeitig werden in Echtzeit Aktualisierungen aus
der Fertigung erfasst. Auf Grundlage dieser Informationen konnen mithilfe der
Virtual Twin Experience die Prozesse kontinuierlich fir eine langerfristige Strategie
verfeinert und optimiert werden.

VERBESSERTE ARBEITSBEDINGUNGEN

Sicherheit am Arbeitsplatz ist wichtig, aber einige unsichere Arbeitsbedingungen
treten moglicherweise erst bei einem Unfall zutage. Mit realen Daten kann die Virtual
Twin Experience ArbeitsvorgangeineinerAnlagesimulierenundSicherheitsprobleme
losen und z.B. Montagearbeiten erkennen, die durch wiederholte Belastung zu
Verletzungen fihren konnen oder Mallnahmen zur raumlichen Distanz entwickeln.

MEHR AGILITAT

Herstellerhabenaufgrund desWettbewerbsdrucks mitgeringen Margen zu kampfen,
wahrend sie mit kurzen Produktionsdurchlaufen arbeiten, wodurch Ausfallzeiten
bei der Konfiguration einer Fertigungslinie kostspielig werden. Die Virtual Twin
Experience unterstitzt Hersteller dabei, flexibler zu sein, indem Umstellungen im
Voraus simuliert und die schnellste und kostenguinstigste Maglichkeit erkannt wird,
um Ausfallzeiten zu minimieren.
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GLOBALE ZUSAMMENRARBEIT

Haufig klafft zwischen der Konstruktions- und der Fertigungsabteilung eine digitale ,Kluft” die Zeit- und
Qualitatsverluste verursachen kann. Die cloudbasierte Virtual Twin Experience ermoglicht es den Beteiligten,
detaillierte Informationen und animierte 3D-Modelle auszutauschen, die Zusammenarbeit und Input aus allen
Abteilungen fir einen optimalen Betrieb ermoglichen. Mit Simulationen in der Virtual Twin Experience I3sst sich
sogar der Einfluss von externen Faktoren auf den Produktionsprozess evaluieren. Dadurch kann bei der Optimierung
von Konfigurationen eine hohere Genauigkeit erzielt werden.

INTEGRATION DES lloT

Die meisten modernen Produktionsanlagen sind sensorgesteuert und generieren groRe Mengen von Echtzeitdaten,
von denen viele zur Qualitatskontrolle und Produktionsiberwachung verwendet werden. Durch den Grad der
Integration, den die Virtual Twin Experience ermoglicht, werden moderne Fabrikabldufe fir Ingenieure und Manager
vollstandig transparent, was eine bessere Optimierung ermoglicht.

WISSENSERHALT
Der Verlust von SchlUsselpersonal mit umfassenden Kenntnissen Uber die Prozesse eines Herstellers oder die

Ubersetzung des Codes von veralteten Gerdten fiir neuere Systeme haben schon in der Vergangenheit altere
Fertigungsbetriebe beeintrachtigt. Hersteller, die auf die cloudbasierte Virtual Twin Experience setzen, die samtliche
Informationen in der Cloud zusammenfihrt und die Datenkontinuitat sicherstellt, haben diese Probleme nicht.
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Unsere Anwendungen und Losungen werden auf der
3DEXPERIENCE Plattform ausgefihrt - sie ist das Fundament
fir modellbasierte Konstruktion, Planung und Durchfihrung.
Diese cloudbasierte Plattform stellt die sogenannte Virtual Twin
Experience bereit.

In der Virtual Twin Experience konnen Benutzer in der virtuellen
Welt mittels Modellierung, Simulation und Visualisierung sehen,
was sie erreichen mochten, und das Ergebnis dann in der realen
Welt umsetzen. Gleichzeitig wird das Virtual-Twin-Modell auf
Basis von Erfahrungen und Daten aus der Praxis aktualisiert und
als virtueller Zwilling (,, Twin”) gepflegt, der zur Verbesserung aller
Aspekte des realen Betriebs genutzt werden kann.

Diese Konvergenz der virtuellen und der realen Welt und der
kontinuierliche Austausch von Informationen zwischen beiden

erzeugen einen geschlossenen Kreislauf, der eine Optimierung in
praktisch jedem Szenario ermoglicht.

Nachhaltige Innovation und Exzellenz erreichen

Schaffung von Wertschopfungsnetzwerken

2 Arbeitskrafte der Zukunft befihigen

oANo
[ala)
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o simulieren
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Virtual Twin Experience
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- fertigen
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o erfahren
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Vorteile der Virtual Twin
Experience fiir Hersteller:

Bewertung neuer Produkte und
moglicher Anderungen in der
Produktion sowie die Optimierung
der Produktionsprozesse

Neubewertung von Fertigungsstrategien
und -kapazitaten, um Engpasse
zu vermeiden

Kontinuierliche Verbesserung durch
die Synchronisierung von Planung
und Durchfihrung

Wie lassen sich diese
Vorteile realisieren?

Erzeugung eines virtuellen
Modells, mit dem sich die realen
Systeme Uberwachen, steuern und
verbessern lassen

Gewahrleistung der Sicherheit der

Werker dank eines effizienten Layouts

Simulation als Hebel fir
kontinuierliche Verbesserung

Hohere Flexibilitat und Produktivitat
dank der Simulation von
Anlagenablaufen

Optimierung von Layouts,
Arbeitsplatzen und Prozessplanen

Maogliche Einsatzgebiete:

Wertschopfungsnetzwerke, die
Lieferanten, Vertragshersteller,
Erstausrister (OEMs),
Hersteller von Fertigungslinien,
Maschinenhersteller, Anbieter
von Robotertechnik und
Systemintegratoren umfassen

Anlagen, Lagerhallen und Bauprojekte
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Process
Planning

Manufacturing
Planning

Facility
Planning

Virtual Twin Experience
STRATEGISCH ) TAKTISCH
h—-®)—p

Virtuelle Welt Reale Welt

Die 3DEXPERIENCE Plattform bietet Losungen, die Hersteller in jeder Phase des Produktlebenszyklus unterstitzen — von
der Planungsphase bis zur Fertigung und Auslieferung. Die Plattform bietet Herstellern Informationen fir ihre strategische
Entscheidungsfindung, die die Planung in der virtuellen Welt beinhaltet, und fir ihre taktische Entscheidungsfindung bei
der Umsetzung in der realen Welt.
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Wie konnen der physische Raum und die Produktionsanlagen zur Herstellung neuer Produkte optimiert werden? D R e ENCE

ZEITHORIZONTE

Virtuelle 3D-Modelle (BIM und CAD) aus allen verfligbaren 2D-Dokumenten oder FUR INNOVATION
-Zeichnungen erstellen - Anlagenplanung

- Prozessplanung
Mobile Scans oder Festpunkt-Scans von Anlagen durchfihren, um diese in eine . Fertigungsplanung

3D-Punktwolke umzuwandeln . Fertigungsdurchfiihrung

1 - Positionen von Ressourcen in 3D anordnen und verandern
Leistungsmerkmale der P ——

Virtual Twin Experience . Produktionsanlagen mit Ressourcen validieren und definieren N RN

UMSETZUNG DER VIRTUAL
Prifung der Nutzung von Arbeitsplatzen und Werkzeugen im Kontext TWIN EXPERIENCE IN
DER FERTIGUNG

Minimiert das Potenzial fir konstruktionsbedingte Risiken fir die Gesundheit, die
personliche Nutzung oder die Umwelt

Vermeidung kostspieliger Neukonstruktionen durch die Moglichkeit der Zusammenarbeit
und des Austauschs von 3D-Layouts

Ziele & Vorteile

Effiziente Zusammenarbeit mit Lieferanten und anderen Partnern in der Wertschopfungskette




Wie lasst sich der Produktionsprozess
optimieren, um Effizienz, Kosteneinsparungen,
Qualitat und Sicherheit zu maximieren?

Sobald die Produktionsplanung von der Konstruktion
in die Fertigungsdurchfihrung verlagert wird, stehen
Fertigungsunternehmen vor der Herausforderung, ihre
Konstruktionen in reale Plane zu Ubertragen, da beide Seiten
traditionell unterschiedliche Werkzeuge verwenden, die nicht
miteinander verbunden sind. Der fehlende Informationsfluss
und der Mangel an Zusammenarbeit Uber die digitale Kluft
hinweg haben ganz reale Auswirkungen auf die Produktion:

Zeitverluste bei Verzogerte
Markteinfithrung

Bestellungen

Die Frage ist, ob das, was entwickelt wurde, ohne kostspielige
und zeitaufwendige manuelle Prototupen auf effiziente
Weise herstellbar ist. Der erste Schritt ist die Erzeugung einer
Fertigungsstickliste (MBOM, Manufacturing Bill of Materials)
auf Grundlage der Konstruktionsstuckliste (EBOM, Engineering
Bill of Materials) mithilfe der 3DEXPERIENCE Plattform.

Konstruktionssttickliste (EBOM) als Grundlage fur Fertigungsstiickliste
(MBOM)

AnschlieRend werden das ,Wie” und ,Wo" der Herstellung der
Produkte unter die Lupe genommen. Mit der 3DEXPERIENCE
Plattform konnen Hersteller ihren Prozessplan virtuell simulieren,
um potenzielle Probleme schon vor der praktischen Durchfihrung zu
erkennen. Dadurch werden viele der mit realen Tests verbundenen
Risiken vermieden und die Produkteinfihrungszeiten verkUrzt.

Hersteller konnen dann einen vollstdandigen virtuellen Bauplan
erzeugen, der MBOM und Prozessplanumfasstunddie erforderlichen
Ressourcen,dieoptimaleNutzungdieserRessourcensowiepotenzielle
Qualitatsprobleme identifiziert. Das Ziel lautet, Nacharbeiten und
Ausschuss zu reduzieren. Durch die virtuelle Durchfihrung dieser
Schritte sparen Hersteller Zeit und Geld fir manuelle Prototypen.
So konnen sie die Markteinfihrungszeit verkirzen und gleichzeitig
die Qualitat steigern und die Prozessschritte Uber den gesamten
Zeithorizont hinweg validieren.
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Dartber hinaus ist durch die aktuellen Umbriche die Bedeutung
der Planung der Arbeitssicherheit in Produktionsanlagen
gestiegen. Die Virtual Twin Experience kann auch dies leisten -
nicht nur durch Schaffung ergonomischer Arbeitsbedingungen,
sondern auch durch die Simulation der rdumlichen Distanz an
Produktionsstatten, die Berechnung der neuen Produktivitatsrate
sowie eine Optimierung.

Nach der Einrichtung von Modell und Prozess Uber die Virtual
Twin Experience haben Hersteller ein klareres Bild davon, wie ihr
Produkt in ihrem Werk hergestellt wird. Die Simulation kann dann
als Hebel genutzt werden, um Flexibilitat und Agilitat der Fertigung
kontinuierlich zu verbessern.

Moglichkeiten:
Entwicklung von Werkslayouts und Analyse mehrerer
Produktionsszenarien
Optimierung der Prozessleistung mit alternativen
Produktflissen
Native Integration von Robotertechnik,
NC-Maschinenprogrammen und menschlichen
Aufgaben in das Modell

Ziele & Vorteile:
Sicherheit fUr Mitarbeiter
Agile Fertigung
Optimale Produktionsleistung
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Wie lasst sich die Produktion angesichts der bestehenden Beschrankungen optimieren?

Indieser Phase des Zeithorizonts wenden Hersteller Prognosedaten
beziglich Angebot und Nachfrage auf das Modell an, um zu
simulieren, wie das Modell funktioniert und wie sich die Ablaufe
angesichts der Beschrankungen von Fertigung, Montage und
Vertrieb optimieren lassen.

Der Zeithorizont fir diese Phase kann sehr unterschiedlich sein.
Auf der hochsten Stufe erfolgt die Vertriebs- und Betriebsplanung
monatlich oder vierteljahrlich mit einem Prognosehorizont von bis
zu mehreren Quartalen. Auf diese Weise konnen Unternehmen
globale Lieferkettenbeschrankungen und mogliche ,Was-ware-
wenn”-Plane analysieren, um Szenarien mit Schwankungen von
Angebot und Nachfrage in den Griff zu bekommen.

Der Zeithorizont konnte auch taktischer sein, z. B. durch die
Aufstellung eines  detaillierteren  Master-Produktionsplans,
in dem Ressourcen- und Materialbeschrankungen und
Produktionsengpasse noch detaillierter berlcksichtigt werden.

In diesem Bereich gibt es zahllose Maglichkeiten und die
verschiedenen Optimierungs-Engines, die maschinelles Lernen und
kinstliche Intelligenz nutzen, sind wichtige Faktoren fir Agilitat und
Planung angesichts dervielen sowohl gewissen als auch ungewissen
Bedingungen der Zukunft. Bei so zahlreichen moglichen Szenarien
ist es manchmal schwierig, einen einzelnen durchfihrbaren Plan zu
entwickeln, ganz zu schweigen von einem optimalen Plan.

Bei der Entwicklung strategischer Plane ist es wichtig, die
erfolgskritischen Geschafts-KPIsin mehreren Szenariendarzustellen,
damit die Hersteller einen nachhaltigen Plan haben und dennoch
schnell auf plotzliche ﬁnderungen von Faktoren, sowohl! intern als
auch extern, reagieren konnen.
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Wie konnen erstklassige Produkte fehlerlos
produziert und punktlich ausgeliefert werden?

Manufacturing Operations Management (MOM, Fertigungsbetrieb)
ist umfassender als Manufacturing Execution Systems (MES,
Fertigungsdurchfihrung), daesdieAutomatisierung, Durchfihrung
und Verwaltung der Performance aller Geschaftsprozesse
beinhaltet, die fir die Fertigungsdurchfihrung relevant sind,
einschliel8lich Produktion, Qualitat, Lagerhaltung, Personal und
Wartung. Die Maoglichkeit, all dies in einer einzigen Plattform zu
vereinen, hat viele Vorteile:

Transparenz der Produktionsabldufe, um ungeplante
Wartungsarbeiten sofort durchfiihren zu konnen

Qualitatsereignisse konnen Wartungswarnungen
ausldésen und laufende Arbeiten verschieben

Notwendigkeit von Materialanforderungen und der
Ersetzung von Komponenten kann sofort erkannt werden

Transparenz, die es dem Management ermoglicht,
schneller auf ungeplante Ereignisse zu reagieren

Beseitigung von Silos und nicht autorisierten
Anwendungen

QAQQQQK

Weniger Risiken und hohere betriebliche Flexibilitat
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Tooling,
Containers &
Fixtures

Replenishment

Receiving

Maintenance

Production

Management und Vernetzung aller Elemente der Fertigungsablaufe

Durch die Maschinenintegration kann die MOM-L6sung Uber das
[loT mit allen Maschinen und Geraten in der physischen Welt
verbunden werden. Dank offener Standards fir Konnektivitat
- sowohl direkt als auch Uber Partnerhardware und -software -
funktioniert die MOM-Losung in samtlichen Betriebsablaufen.
Auf diese Weise ist es moglich, gesetzliche Vorschriften besser
einzuhalten, Best Practices durchzusetzen und schlanke
Betriebsablaufe zu implementieren.

Die Herstellung einer lloT-Verbindung zwischen der physischen
Welt und der MOM-Losung kann fir Unternehmen schwierig
sein, ist jedoch ein wichtiger Teil der Philosophie der Virtual Twin
Experience. Die Konnektivitat ermoglicht die Synchronisation der
virtuellen und realen Welt in einem geschlossenen Kreislauf,
Dieser sorgt flr eine hohere Produktivitat, bietet vollstandige
Transparenz in Echtzeit, ermdglicht die vorausschauende Wartung
und verbessert die Produktqualitat.
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4-\9. INNOVATION
Hersteller finden es haufig schwierig, diese SCCETRIRRINOR VORANTREIBEN

e e . . \y\"\“ ({(
Konnektivitat bereitzustellen, da die Software f\f‘\ ; L(Q’(r\
und Technologie, auf die sie zuriickgreifen, haufig &g 4 ”vw\ S
unterschiedliche Kommunikationsstandards S N, "X- ; = HERAUSFORDERUNGEN

nutzen. Das erschwert die Kommunikation e IN DER FERTIGUNG
zwischen den Systemen. Es gibt nicht das eine o ©

Medium, das allgemein als Branchenstandard S N N

anerkannt ist. Die Inkompatibilitat zwischen ' { ) WICHTIGE TRENDS IN

dlteren und neueren Systemen macht es [ k —— X . FERTIGUNG UND BETRIEB

noch schwieriger.
DELMIA  verfolgt in  Bezug auf diese \ - 3 * ey ‘s"liifgl‘_'gmﬁ"&ggsm'qa
Herausforderungen einen offenen und % e i % y d IN DER FERTIGUNG

agnostischen Ansatz. Da wir nicht auf dem 1 ‘ '
Hardwaremarkt tatig sind, lautet unser
Ansatz, weit verbreitete Branchenstandards
zu Ubernehmen und eine Universallosung zu
verwenden, die mit allen Arten von Hardware

DIE VIRTUAL
TWIN EXPERIENCE

ZEITHORIZONTE

kompatibel ist. W.i.r arbeiten mit Partnern $e— S \ Y FUR INNOVATION
zusammen, um daflr zu sorgen, dass sich alle " , AN - Anlagenplanung
Sgsteme mit der 3DEXPERIENCE Plattform i “nadof i & - Prozessplanung

verbinden lassen. e B St N . Fertigungsplanung

- Fertigungsdurchfiihrung

Seit der EinfGhrung von 5G und dank
neuer  Konnektivitdtsstandards  ergeben . : = ' WESENTLICHE VORTEILE
sich ausgesprochen leistungsfahige neue — . adadla, DURCH DIE VIRTUAL
Moglichkeiten mit der Virtual Twin Experience. - Fe R v ' TWIN EXPERIENCE

Die niedrige Latenz ermoglicht bei zeitkritischen F ' .
Anwendungen eine sofortige Reaktion und die ‘ 1] [ . UMSETZUNG DER VIRTUAL
enorm verbessert_e Détenra’_te gestattet aIIe_s von ;‘é‘g':g:;gﬂﬁg“ N
Augmented Reality Uber Virtual Reality bis hin

zu 4K-Streaming mit 10-facher Geschwindigkeit.
Diese erhohte Kapazitat fir Verbindungen
erlaubt umfassendere und komplexere Vorgange
und macht 5G zum echten Wegbereiter der
Smart Factory.



INNOVATION
VORANTREIBEN

ZENTRALE
HERAUSFORDERUNGEN
IN DER FERTIGUNG

Vielen Unternehmen ist es mit der 3DEXPERIENCE Plattform hervorragend gelungen, ihre Betriebsablaufe
zu optimieren. Hier ist die Geschichte von CenterLine (Windsor) Limited, einem kanadischen Hersteller von
malgeschneiderten automatisierten Schweill- und Produktionsanlagen, der Prozesse und Technologie im

Bereich der industriellen Automatisierung anbietet: WICHTIGE TRENDS IN

HERAUSFORDERUNG

Setups im Werk konnen sehr teuer
sein, insbesondere wenn ein Hersteller
Konstruktionsfehler beheben muss,
nachdem komplexe Systeme bereits
physisch installiert wurden.

Eine  sorgfdltige  Planung st
erforderlich, um Betriebsfehler und
Unfalle zwischen Maschinen und
Personal zu vermeiden.

CenterLine versuchte, seine
Roboterarbeitszellen durch digitale
Simulation zu optimieren, bevor die
Gerate in den Fabriken phuysisch
aufgestellt werden.

Das Unternehmen implementierte
DELMIA auf der 3DEXPERIENCE
Plattform von Dassault Systemes, um
Produkte, Prozesse und Betriebsablaufe
fir optimale  Roboterbewegungen
sowie  optimales Anlagenlayout,
optimalen Materialfluss und optimale
Ergonomie virtuell zu simulieren.

, um den vollstandigen Referenzbericht zu lesen.

Seit der Implementierung von DELMIA
fir alle Roboterarbeitszellen konnte
CenterLine Werkzeugprobleme und
Nacharbeiten um bis zu 90 % und die
Programmierzeit im Fertigungsbereich
um bis zu 75 % reduzieren.

Die Zeitersparnis durch die
Simulation der Werkzeugwege beim
Roboter-Lichtbogenschweilien hat die
Produktivitit um 15 % gesteigert
und die Markteinfiihrungszeit fUr
Simulation und Konstruktion um 15
bis 20 % verkiirzt.

Da 3DEXPERIENCE als  zentrale
Informationsquelle  flr verschiedene
CAD-Datenfungiert, konnendie Manager
von CenterLine sich auf den tdaglichen
Betrieb konzentrieren, statt Daten und
Produkte verwalten zu mussen.
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https://www.3ds.com/insights/customer-stories/centerline-windsor-limited
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Der Umstieg auf eine Virtual Twin Experience stellt eine tiefgreifende Veranderung fiur die
EntscheidungsfindunginderFertigungdar. AdrianWood, Direktorfirstrategische Geschaftsentwicklung WICHTIGE TRENDS IN
bei Dassault Systémes, teilt die Virtual Twin Experience in vier verschiedene Elemente auf: FERTIGUNG UND BETRIEB

ZUSAMMENRARBEIT

ist die Grundlage fir die Bestimmung der Anforderungen und Ziele des Projekts durch die Beteiligten innerhalb des
Unternehmens. Konstruktionstechnik, Fertigungstechnik, Qualitatssicherung, Vertrieb, Einkauf und Management tragen
in jeder Branche zur Schaffung eines einheitlichen Systems fur Fertigungsablaufe bei.

MODELLIERUNG

ist der Ausgangspunkt der Digitalisierung, um Maschinen, Prozesse und RArbeitsabldufe prazise darstellen zu konnen.
Prazision ist wahrend des gesamten Projekts ein Muss. Ad-hoc- bzw. unvorhergesehene Anderungen an Anlagen oder
Prozessen mussen sich in den Modellen widerspiegeln, damit Manager Losungen vor der Implementierung testen konnen.

OPTIMIERUNG

stellt den Nutzen der Virtual Twin Experience dar, bei der Anderungen virtuell getestet werden, um Engpasse zu vermeiden
und die Effizienz zu verbessern. Hier werden Planungsanderungen zu echten , Was-ware-wenn”-Experimenten, die alles
von Maschinenzyklen bis hin zu Arbeitszeit- und Bewegungsstudien betreffen.

LEISTUNG

ist das Ziel - erfolgreiche reale Implementierung der in der virtuellen Fabrik getesteten neuen Prozesse und Verfahren.
Mit einer erfolgreichen Virtual Twin Experience lassen sich Produktionsanderungen schnell und problemlos umsetzen
und Ausfallzeiten auf ein Minimum reduzieren. Mit Sensoren ausgestattete Maschinen speisen den Zwilling dann mit
Echtzeitdaten, um die Ergebnisse zu validieren und einen neuen Ausgangswert fir die nachste Reihe von Experimenten
und Verbesserungen zu erstellen.

SIEBEN VORTEILE DER
VIRTUAL TWIN EXPERIENCE
IN DER FERTIGUNG

DIE VIRTUAL
TWIN EXPERIENCE

ZEITHORIZONTE

FUR INNOVATION

- Anlagenplanung

- Prozessplanung
- Fertigungsplanung

- Fertigungsdurchfiihrung

WESENTLICHE VORTEILE
DURCH DIE VIRTUAL
TWIN EXPERIENCE

UMSETZUNG DER VIRTUAL
TWIN EXPERIENCE IN
DER FERTIGUNG




Erfahren Sie mehr iiber unsere Losungen fiir die Fertigung unter:

https://www.3ds.com/manufacturing

Bleiben Sie im Gesprach in den DELMIA Communitys:

https:/www.3ds.com/products-services/delmia communities/
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https://www.3ds.com/products-services/delmia/communities/
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ZEITHORIZONTE

P

SOLIDWORKS

FUR INNOVATION

- Anlagenplanung

- Prozessplanung

Hinter unseren Markenanwendungen steht unsere 3DEXPERIENCE®
Plattform, die in 11 Branchen verwendet wird und ein umfangreiches Portfolio
an Industry Solution Experiences bietet.

s

CATIA

- Fertigungsplanung

- Fertigungsdurchfiihrung

2
Dassault Systemes, das Unternehmen hinter 3DEXPERIENCE, versteht sich als Katalysator fiir den menschlichen oS
Fortschritt. Wir stellen Unternehmen und Menschen virtuelle Arbeitsumgebungen bereit, um gemeinsam GEOVIA
nachhaltige Innovationen zu entwickeln. Mit unserer 3DEXPERIENCE Plattform und ihren Anwendungen
erstellen unsere Kunden virtuelle Abbilder der realen Welt, um die Grenzen von Innovation, Lernen und Produktion
stetig zu erweitern.
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40 Modeling Appy

Nr. 322 306 440), bzw. seiner Tochtergesellschaften in den USA und/oder anderen Landern. Alle anderen Marken sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber. Filr die Verwendung jeglicher Marken

las 3DS Logo, CATIA, BIOVIA, GEOVIA, SOLIDWORKS, 3DVIA, ENOVIA, NETVIBES, MEDIDATA, CENTRIC PLM, 3DEXCITE, SIMULIA, DELMIA und IFWE sind Marken bzw. eingetragene Marken von
enehmigung erforderlich
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Die 20.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter von Dassault Systéemes schaffen Mehrwert fir mehr als S <
270.000 Kunden aller GroBenordnungen aus samtlichen Branchen in iber 140 Ldndern. Weitere Informationen 'mulation APP

finden Sie auf www.3ds.com/de.
2
PAY A
SIMULIA 30ViA

Europa/Naher Osten/Afrika Asien-Pazifik Nord-, Mittel- und Siidamerika
Dassault Systemes Dassault Systemes K.K. Dassault Systemes
10, rue Marcel Dassault ThinkPark Tower 175 Wyman Street

CS 40501 2-1-1 Osaki, Shinagawa-ku, Waltham, Massachusetts

D7SE¢-IRSST§ERIVLIII:£_; | The 3DEXPERIENCE® Compang 78946 Vélizy-Villacoublay Cedex Tokyo 141-6020 02451-1223

Frankreich Japan usA
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